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QUANTITE /quantity

3,8 kg

___________________
TRAITEMENT DE SURFACE surface treatment

MASSE  weight

X2CrNi19-11 (304L)
General tolerances : ISO 2768 mk
Etats de surfaces (surface finish)
Ra 3,2 sauf indication
Filetages (Threads) : 6H

MATIERE material

LGS WFS
CS 40700

F-38058 GRENOBLE 
CEDEX 9

adresse géographique :
Bât OSUG A

414 rue le piscine 
domaine universitaire
38400 St MARTIN

D'HERES
Tel +334 76 51 47 88  

ROTATOR MOTION (RMA)
LOWER FLANGE
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