
 
15

9 

 
15

0 
h5

  -0 0,
01

8
E

 

 
13

8 

 
14

0 
h5

  -0 0,
01

8
E

 

 
13

8 

 12 
 

14
0 

g7
 - -0,

01
4

0,
05

4
E

 

 0
 

 1
2 23 3
9 

 8
3 

 1
20

 

17
2,

5

 2
00

 

 6 

 1
02

 

B

B

ra 0,4
rcc ra 0,4

rcc

ra 0,8
ra 0,4
rcc

ra
 0

,4
rc

c

0,
00

5
A

0,
00

5
A

0,1 B

0,005 A

A

B

 R6 

60
°

60°
 9

4 

A

A

CC

 
11

0 
H8

 +  0,
05

4
0

E
 

 
11

2 
H7

 +  0,
03

5
0

E
 

1 X 45°

1 X 30°

 
13

0 
g6

 - -0,
01

4
0,

03
9

E
 

1 X 30°
0,5 X 30°

 241 

1 X 45° 1 X 45°

A-A

0,
02

A

 6
0°

 

 60° 

 
3 

(6
x)

  6
0°

 

 
6,

46
 

 3 

 64,5 

B-B
SCALE 1:2

 168 
 M8(6x) 

 M4 (6x) 

 8
 

 120 
1,5 X 45°

 R0,8 

 R0,8 

 R0,8 

 R0,8 

 R0,8 
 R0,8 

 R0,8 

 182 h5 
 
-
0
0,020 E  

3 X 45°C-C ra
 0

,4
rc

c
0,2 A

0,2 A

 R0,8 

 60
° 

 15°  0
,3

 

DÉTAIL F
ECHELLE 2 : 1

7
8

2

P

M

K I

E

4

P

7

1

M

5 5

J

6

D

N L C

3

F

4

B

2

H C A

D

3

O N

8

E

O

1

A

6

GL F B

K

___
QUANTITE /quantity
11,3 KG

_______________________
TRAITEMENT DE SURFACE surface treatment

MASSE  weight

X2CrNi19-11 (304L)
General tolerances : ISO 2768 mk
Etats de surfaces (surface finish)
Ra 3,2 sauf indication
Filetages (Threads) : 6H

MATIERE material

LGS WFS
CS 40700

F-38058 GRENOBLE 
CEDEX 9

adresse géographique :
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domaine universitaire
38400 St MARTIN
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